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*Sous réserve que l‘utilisateur suive les instructions 
concernant les conditions sèches et non huileuses, etc.

••   Monture de fourreau en plastique
	   (pas de corrosion)

••   isolé électriquement jusqu‘à 1.000 Volt*

••   convient à la plupart des fusils d‘assaut de l‘OTAN

••   ultra-léger

••   forme ergonomique

••   ABC-décontaminable

••   inoxydable

••   ressort de gaine puissant

••   toutes les pièces sont traitées antireflet

••   protection militaire contre la corrosion sur   
	   toutes les pièces métalliques



BAÏONNETTE B3K
UNE FORTE PERFORMANCE

Fonctions standard et optionnelles:

Strong blade Ultra strong
wire cutter

Sapphire
sharpening plate

Universal saw 1/2 serrated blade Textile Wearing System 
(MOLLE- & IdZ-compatible)

Lame solide Coupe-fil ultra 
résistant

Plaque d‘affûtage en 
saphir

Option : Scie universelle Option : 1/2 lame 
dentelée

Système de portage en tex-
tile (compatible avec MOLLE et IdZ)

Matériau de la lame:	 440A (DIN 1.4110)

Pièces en plastique:	 PA6 GK30

Poids total:	 env.	 444	g	 /	 15.66	oz.

Longueur de la lame:	 env.	 310	mm	 /	 12.2	 in.

Longueur de la lame:	 env.	 176	 mm	 /	 6.92	 in.

Épaisseur de la lame:	env.	 3,6	 mm	 /	 0.14	 in.

Largeur de la lame:	 env.	 30	 mm	 /	 1.2	 in.

Longueur de la lame 
avec fourreau:	 env.	 335	mm	 /	 13.2	 in.

Longueur du systèmse 
de portage textile:	 env.	 350	mm	 /	 13.8	 in.

Largeur du système  
de portage textile:	 env.	 60	 mm	 /	 2.4	 in.
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Waffentechnik Borkott & Eickhorn GmbH possède le numéro de sous-traitant de l‘OTAN (NCAGE) D7235. Nous nous réservons le droit d‘apporter sans préavis des modifications techniques aux produits (par ex. : fonction, design, exécution ou autres) 
si cela conduit à une amélioration de la qualité ou si des modifications du processus de production le rendent nécessaire. 


